Absorbierende Zubereitung 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE1 9958697 
2001-06-07 

FRENZ VOLKER (DE); HERFERT NORBERT (DE); 
ENGELHARDT FRIEDRICH (DE) 
BASF AG (DE) 

B01J20/00; A61F13/15; A61L15/60 
A61 L1 5/24; A61 L1 5/28; A61 L1 5/46; A61 L1 5/60 
DE1 9991058697 19991206 
DE19991058697 19991206 



Also published as: 

H WO0141819(A1) 



Abstract of DE1 9958697 

The invention relates to an absorbent preparation containing (a) a poorly water-soluble or water-insoluble 
silver salt or colloidal silver and (b) a hydrogel forming polymer, the proportion of silver ranging from 0.1 to 
1 000 ppm of the hydrogel forming polymer. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Absorbierende Zubereitung 

© Die vorliegende Erffndung betrifft eine absorbierende 
Zubereitung, enthaltend 

(a) ein in Wasser schwer- oder unlosliches Silbersalz oder 
kolloidalesSilber und 

(b) ein hydrogel-formendes Polymer, 

wobei der Anteil des Silbers 0,1 bis 1000 ppm des hydro- 
gel-formenden Polymers betragt. 
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io VerwendLgvoTbWa^^ 

Windeldermadtis ist eine haufii SSSSn^?^? — koU ° ldalem SUber in Hygieneartikeln. 
malerweise durch das Tragec , von wS iS2S ^ de ' Hautimtauon oder -entziindung von Korperstellen, die nor- 

Envachsenen-InkonSS ZX^^^^T^T^^ bei 
matitis handelt, die durch langand autSTnSK^ £ "^ennadtis u m eine Kontakt-Der- 

.5 nauen Komponenten in Urintnd rCSSS^L^* B " heutesind ^ge- 
Gesamureit noch nicht vollstandig bekannt Esl^i^h Wndelderma ? us verantwortlich sind, in ihrer 

P^FenchtigkeitsowiederHaut^ "^S *" Amm ° niak ' Bakterien ' 

ben derHautirritation oder -entzundung Ste der ESf,,?^ £ f uTt™ 8 V ° n ^^-Derniatitis spielen. Ne- 
bildung von iiblen Geriichen wekhe 2JZ h g t f KontaktderHaut ™t Urin undFakalien auch zur Aus- 

20 nehm empfunden werden ' msbesondere von Inkontinenz-Artikel tragenden Erwachsenen als auBerst unange- 

fn 2aU "? d * VerSUChe unter " 01 ™, diese beiden Probleme zu losen 

dun*Erbfihungdes P H^S5^^£ : ^? he ? aures , chu ^ antel d « Haut zerstort wird. Dies geschieht 
Die EP-A 0 739 63S IpZ h h m ? T 6 Zersetzun S Harnstofrs durch Urease zu Ammoniak 

bei unterschiedJichsten WindeS eineT l! tr 5? ■ « ents P rechend SSuregruppen tragenden Materialien 

30 bei Benetzung mit pfrwT™ S£f ZU 'I 6 - 16 "- Ke ^ 316518 lehrt H - v ^ *• 

der EP-A-0 202 126 als AhhdSjSSS ££Ko^rTt*^ CeU " ,0Se in 
sungsansatzen ist gemein, daB die Entstehung der hauSSetnH^V Kernmatenal beschrieben. Allen diesen Lo- 
bei langeren Kontaktzeiten nachlaBt 8 haUtaltlerendeD Komponenten mcht verhindert wird und die Wutung 

drogel. Nachteihg ist jedoch K^riS^h^TT? 0 ^ inikroWri * Zusatzstoffe fur das Hy- 
aktionen fuhren. Verbindungen ihrerse.ts selbst wenig hautvertraglich sind und zu allergischen Re- 

J^altere deuUchePatentanmeldung 199 26 431.7 ^ absorbierende Mi.hungen enthaltend organische lodverbin- 

han^d^^^ 
HygieneWelnutem^^^^ 

Die WO 98/209 1 5 lehrt eine superaisoS^Z^™? \ ch "^°nen unpragnierte Zeolithe enthalt. 
mer und einem Zcohth, bei dem dSSnen ^^^^^ 

den sind, insbesondeie mit SilberJoSn durchMeta ^tionen nut nukrobioziden Eigenschaften ausgetauscht wor- 

daB ein direkter Hautkontakt SSSSSJES^ZEhE T ^f^f sehr leicht extrahiert werden. so 
tikel uber langere Zeiten zu uneniSSSSS fiZ h ? ^ ^ bch , em ^ solcher ^ontinenzar- 
gen und Argyrie. nvunscnten JNebeneffekten fuhren, beispielsweise un Falle von Silber zu HautvafSibun- 

e TmS^ 

SubersalzoderkoUoidalem^ 

sloffen. ' Cm "y^-fonncnden Polymer und gegebenenfalls fur Hydrogel ublicben Zusatz- 

U c£s;stn^ 

bersake sind Silberbromid, SilberUriS^ 

vorzugt ist der Einsatz von SilberchS 6llben0dld ' Mbe ™°lybdat, Sdberphosphat und Silbersulfid. Besonders be- 
Po^^ Sa«-» im hydrogel-formenden 

W, g oderiS w . rige ^^ 



und Carrageenane. 

Geeignete Pfropfgnindlagen konnen natiirlichen oder synthetischen Ursprungs sein. Beispiele sind Starke Cellulose 
oder Cellulosedenvate sowie andere Polysaccharide und Oligosaccharide, Polyvinylalkohol, Polyalkylenoxide, insbe- 
sondere Polyethylenoxide und Polypropylenoxide, Polyamine, Polyamide sowie hydrophile Polyester. Geeignete Poly- 
alkylenoxide haben beispielsweise die Formel 

X 

R— 0 — (CHj-CH-O) B — R 2 

worin 

R l und R 2 unabhangig voneinander Wasserstoff, Alkyl, Alkenyl oder Aryl, 
X Wasserstoff oder Methyl und 
n eine ganze Zahl von 1 bis 10000 bedeuten. 
R 1 und R 2 bedeuten bevorzugt Wasserstoff, (Q-C,)- Alkyl, (C 2 -C 6 )-Alkenyl oder Phenyl. 

Hydrogel-formende Polymere (b) sind vemetzte Polymere mit Sauregruppen, die uberwiegend in Form ihrer Salze, in 
der Regel AUcah- oder Ammoniumsalze vorliegen. Derartige Polymere quellen bei Kontakt mit wassrigen Fliissiekeiten 
zu Gelen auf. ° e 

Bevorzugt sind Polymere (b), die durch vernetzende Polymerisation oder Copolymerisation von Sauregruppen tragen- 
den monoethylemsch ungesattigten Monomeren oder deren Salzen erhalten werden. Ferner ist es moglich, diese Mono- 
mere ohne Vernetzer zu (co)polymerisieren und nachtraglich zu vemetzen. 

Solche Sauregruppen tragenden Monomere sind beispielsweise monoethylenisch ungesattigte C 3 - bis C^-Carbonsau- 
ren oder Anhydride wie Acrylsaure, Methacrylsaure, Ethacrylsaure, a-Chloracrylsaure, Crotonsaure, Maleinsaure Ma- 
leinsaureanhydrid, Itaconsaure, Citraconsaure, Mesaconsaure, Glutaconsaure, Aconitsaure und Fumarsaure Weiterhin 
kommen monoethylenisch ungesatdgte Sulfon- oder Phosphonsauren in Betracht, beispielsweise Vinylsulfonsaure Al- 
lylsulfonsaure, Sulfoethylacrylat, Sulfoethylmethacrylat, Sulfopropylacrylat, Sulfopropylmethacrylat, 2-Hydroxy-3- 
acryloxypropansulfonsaure, 2-Hydroxy-3-methacryloxypropansulfonsaure, Vinylphosphonsaure, Allylphospbonsaure 
Styrolsulfonsaure und 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure. Die Monomeren konnen allein oder in Mischune un- 
tereinander eingesetzt werden. 

Bevorzugt eingesetzte Monomere sind Acrylsaure, Methacrykaure, Vinylsulfonsaure, Acrylamidopropansulfonsaure 
oder Mischungen dieser Sauren, z. B. Mischungen aus Acrylsaure und Methacrylsaure, Mischungen aus Acrylsaure und 
Acrylamidopropansulfonsaure oder Mischungen aus Acrylsaure und Vinylsulfonsaure. 

Zur Optimierung von Eigenschaften kann es sinnvoll sein, zusatzliche monoethylenisch ungesattigte Verbindungen 
einzusetzen, die keme Sauregruppe tragen, aber mit den sauregruppen tragenden Monomeren copolvmerisierbar sind 
Hierzu gehoren beispielsweise die Amide und Nitrile von monoethylenisch ungesattigten Carbonsauren, wie Acrylamid, 
Methacrylamid und N-Vinylformamid, N-Vinylacetamid, N-Methyl-N-vinylacetamid, Acrylnitril und Methacrylnitril 
Weitere geeignete Verbindungen sind beispielsweise Vinylester von gesattigten Q- bis C4-Carbonsauren wie Vinylfor- 
miat, Vinylacetat oder Vinylpropionat, Alkylvinylether mit mindestens 2 C-Atomen in der Alkylgruppe, wie Ethylviny- 
lether oder Butylvinylether, Ester von monoethylenisch ungesattigten C 3 - bis C 6 -Carbonsauren, z. B. Ester aus einwerti- 
gen C r bis C l8 -Alkoholen und Acrylsaure, Methacrylsaure oder Maleinsaure, Halbester von Maleinsaure z B Malein- 
sauremonomethylester, N-Vinyllactame wie N-Vinylpyrrolidon oder N-Vinylcaprolactam, Acrylsaure- und Methacryl- 
saureester von alkoxytierten einwertigen, gesattigten Alkoholen, z. B. von Alkoholen mit 10 bis 25 C-Atomen die mit 2 
bis 200 Mol Ethylenoxid und/oder Propylenoxid pro Mol Alkohol umgesetzt worden sind, sowie Monoacrylsaureester 
und Monomethacrylsaureester von Polyethylenglykol oder Polypropylenglykol, wobei die Molmassen (Mn) der Polyal- 
kylenglykole beispielsweise bis zu 2000 betragen konnen. Weiterhin geeignete Monomere sind Styrol und alkylsubstitu- 
lerte Styrole wie Ethylstyrol oder tert. Butylstyrol. 

Diese keine Sauregruppen tragenden Monomere konnen auch in Mischung mit anderen Monomeren eingesetzt wer- 
den, z. B. Mischungen aus Vinylacetat und 2-Hydroxyethylacrylat in beliebigem Verhaltnis. Diese keine Sauregruppen 
tragenden Monomere werden der Reaktionsmischung in Mengen zwischen 0 und 50Gew.-%, vorzugsweise kleiner 
20 Gew.-% zugesetzt. 

Bevorzugt werden vemetzte Polymere aus Sauregruppen tragenden monoethylenisch ungesattigten Monomeren, die 
gegebenenfalls vor oder nach der Polymerisation in ihre Alkali- oder Ammoniumsalze iiberfuhrt werden, und aus 
0-40 Gew.-% bezogen auf ihr Gesamtgewicht keine Sauregruppen tragenden monoethylenisch ungesattigten Monome- 

A,? e r 0rZ ? gt WerdeD vernetzte Pol y me re (b) aus monoethylenisch ungesattigten C 3 -Ci 2 -Carbonsauren und/oder deren 
ff",™ Ammomumsalzen. Insbesondere werden vemetzte Polyacrylsauren bevorzugt, deren Sauregruppen zu 
25-100% als Alkali- oder Ammoniumsalze vorliegen. 

Als Vernetzer konnen Verbindungen fungieren, die mindestens 2 ethylenisch ungesattigte Doppelbindungen aufwei- 
sen Beispiele fur Verbindungen dieses Typs sind N.N'-Methylenbisacrylamid, Polyethylenglykoldiacrylate und Poly- 
ethylenglykoldimethacrylate, die sich jeweils von Polyethylenglykolen eines Molekulargewicbts von 106 bis 8500, vor- 
zugsweise 400 bis 2000, ableiten, TVimethylolpropantriacrylat, Trimethylolpropantrimethacrylat, Ethylenglykoldiacry- 
^Py^S^o^acrylat, Butandioldiacrylat, Butandioldimethacrylat, Hexandioldiacrylat, Hexandioldimethacrylat, 
Allylinethacrylat, Diacrylate und Dimethacrylate von Blockcopolymerisaten aus Ethylenoxid und Propylenoxid, zwei- 
tach bzw. dreifach mit Acrylsaure oder Methacrylsaure veresterte mehrwertige Alkohole, wie Glycerin oder Pentaery- 
thnt, TnaUylamin, Dialkyldiallylammoniumhalogenide wie Dimethyldialkylammoniumchlorid und Diethyldially- 
lamrnoniumchlond, Tetraallylethylendiamin, Divinylbenzol, DiaUylphthalat, Polyethylenglykoldivinylether von Poly- 
ethylenglykolen eines Molekulargewichts von 106 bis 4000, TrimethylolpropandiaUylether, Butandioldivinylether Pen- 
taerythnttnallylether, Umsetzungsprodukte von 1 Mol Ethylenglykoldiglycidylether oder Polyethylenglykoldiglycidy- 
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yhethylacrylat, H«ta»S!p3E^^5S nronoetfiylemsch ungesattigten Carbonsauren, wie 2-Hydrox- 
methylarninoethyk^^ ^^^ytoethacrylate wie Di- 

glykoldglycidySeTpo S»*SS!b^S^^^^-^ ^ ^^W-te wie Ethylen- 

spielsweise als Hydroxyde CaAonate ^SS^t' T md Al ™ imUmim 0165(5 Vernetzer werden bei- 
tionelle Basen, die ebeS ^SS^tSSSSSS^ ^ itere Ve ™^ «M auWfcnk- 

quaten,ierte Salze. BeispSe L PolyaS 
tamin, PentaethylenhexLn Z^S^^S^^STT' Tlieth ^ e ^ Tetraethylenpen- 

sation kann allerdingf auch TSSSf vo S^KST"?"* ^ iSChUDg iSt m6gUch - Die Pol y meri - 

Strahlung in Gegenw'art von ftSKSSj S^SS^iSSKSto- ^ ^T^" 8 eD ^ ereiche ' 
den Polymerisauonsbedingungen in Radikale z e SknH?Srhi a Pol y mensato ™atoren konnen samtliche unter 
oxide, Wasserstoffperoxid ^eSfetf^rS Verbindungen eingesetzt werden, z. B. Peroxide, Hydroper- 
Einsa^z von wS, , Stfol^ ^ S °S enannten Redoxkatalysatoren. Bevorzugt ist der 
onsinidatoren z^nden.^ 3 "SnZt "w™f f^ V ^ h fM MiSChUn8en verschi ^ Polymerisad- 
schungen aus fund nSZSuS^ k^T" ^ Ka ^™«at. Mi- 

Geeignete organische Peroxide 3 t ? k0nnCD 10 Jedem bebebi S e n Verhaltnis verwendet werden 

peroxTd, cSJSSTtert ^Z^Z^IT^ ^^onperoxid, ^.-Bu^o- 

peroxydicarbonat, Kacetyl^roxvdicarboS S 

hexanoat, AcetylcyclohexyE nv T^ Cumylperoxyneodecanoat, tert.-Butylper-S^-triniethyl- 

chlorid. 2,2-Azobis-(N^-dimethvlen)isohn f vrrmIZ m 2 ' 2 - Azobls "< 2 - a midinopropan)dihydro- 
(2M I md a2 olin-2- y l) pro SSS 0 ri^ 

idatoren werden L QblS TMerTn ein^ Die genannten P^risationsin- 

zogen auf die zu polymerisierendeKnomeS * ' * 5 * VOrZU « SWeise ^ bis 2 -<> <**-*. be- 

Ascorbinsaure, Glukose Sorbo^ jSSJT^ a7 r "T* dS reduaerende Komponente beispielsweise 



als reduzierende Komponente des Redoxkatalysators Ascorbinsaure oder Natriumsulfit. Bezogen auf die bei der Polyme- 
risation eingesetzte Nfcnge an Monomeren verwendet man beispielsweise 3 ■ 10~* bis 1 Mol-% der reduzierenden Kom- 
ponente des Redoxkatalysatorsystems und 0,001 bis 5,0 Mol-% der oxidierenden Komponente des Redoxkatalysators. 

Wenn man die Polymerisation durch Einwirkung energiereicher Strahlung auslost, verwendet man iiblicherweise als 
Initiator sogenannte Photoinitiatoren. Hierbei kann es sich beispielsweise urn sogenannte a-Spalter, H-abstrahierende 
Systeme oder auch um Azide handeln. Beispiels: fur solche Initiatoren sind Benzophenon-Derivate wie Michlers-Keton, 
Phenanthren-Derivate, Fluoren-Derivate, Anthrachinon-Derivate, Thioxanton-Derivate, Cumann-Derivate, Benzoinet- 
her und deren Derivate, Azoverbindungen wie die oben genannten Radikalbildner, substituierte Hexaarylbisimidazole 
oder Acylphosphinoxide. Beispiele fiir Azide sind: 2-(N,N-Dimethylamino)-ethyl-4-azidocinnamat, 2-(N,N-Dimethyla- 
mino>ethyl-4-azidonaphthylketon, 2-(N,N-Dimemylamino)-ethyl-4-azidobenzoat, 5-Arido-l-naphmyl-2'-(N,N-dime- 
thylamino)ethylsulfon, N-(4-Sulfonylazidophenyl)maleinimid, N-Acetyl-4-sulfonyiazidoanilin, 4-Sulfonylazidoanilin, 
4-Azidoanilin, 4-Azidophenacylbrornid, p-Azidobenzoesaure, 2,6-Bis(p-azidobenzyliden)cyclohexanon und 2,6-Bis-(p-' 
azidobenzyliden)-4-methylcyclohexanon. Dia Photoinitiatoren werden, falls sie eingesetzt werden, ublicherweise in 
Mengen von 0,01 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die zu polymerisierenden Monomeren angewendet. 

Bei der nachtraglichen Vernetzung werden Polymere, die durch die Polymerisation der obengenannten monoethyle- 
nisch ungesattigten Sauren und gegebenenfalis monoethylenisch ungesattigten Comonomere hergestellt wurden und die 
ein Molekulargewicht groBer 5000, bevorzugt groBer 50000 aufweisen, mit Verbindungen umgesetzt, die mindestens 
zwei gegenuber Sauregruppen reaktive Gruppen aufweisen. Die geeigneten funktionellen Gruppen sowie Beispiele wur- 
den bereits oben aufgefiihrt. Diese Umsetzung kann bei Raurntemperatur oder aber bei erhohten Temperaturen bis zu 
220°C erfolgen. 

Weiterhin sind fur die nachtragliche Vernetzung die obengenannten poly valenten Metallionen, die ionische Bindungen 
ausbilden konnen, sowie die obengenannten multifunktionellen Basen, die ebenfalls uber ionische Bindungen eine Ver- 
netzung bewirken, geeignet. 

Die Vemetzer werden den Sauregruppe tragenden Polymeren oder deren Salzen in Mengen von 0,5 bis 25 Gew.-% be- 
vorzugt von 1 bis 15 Gew.-%, bezogen auf die Menge des eingesetzten Polymers zugesetzt. 

Die vemetzten Polymere (b) werden in der erfindungsgemaJten Mischung vorzugsweise neutralisiert eingesetzt. Die 
Neutralisation kann jedoch auch nur teilweise erfolgt sein. Der Neutralisationsgrad betragt bevorzugt 25 bis 100% ins- 
besondere 50 bis 100%. Als Neutralisationsmittel kommen in Frage: 

Aikalimetallbasen oder Ammoniak bzw. Amine. Vorzugsweise wird Natronlauge oder Kalitauge verwendet. Die Neutra- 
lisation kann jedoch auch mit Hilfe von Natriumcarbonat, Natriumhydrogencarbonat, Kaliumcarbonat oder Kaliumhy- 
drogencarbonat oder anderen Carbonaten oder Hydrogencarbonaten oder Ammoniak vorgenommen werden. Dariiber- 
hinaus sind prim., sec. und ten. Aminen einsetzbar. 

Als technische Verfahren zur Herstellung dieser Produkte konnen alle Verfahren An wendung finden, die ublicherweise 
bei der Herstellung von Superabsorbem eingesetzt werden, wie sie z. B. im Kapitel 3 in "Modern Superabsorbent Poly- 
mer Technology", F. L. Buchholz und A. T. Graham, Wiley- VCH, 1 998 erlautert sind. 

Bevorzugt ist die Polymerisation in waBriger Losung als sogenannte Gel-Polymerisation. Dabei werden 10 bis 70 
gew.-%ige waBrige Losungen der Monomere und gegebenenfalis einer geeigneten Pfropfgrundlage in Gegenwart eines 
Radikalinitiators unter Ausnutzung des Trommsdorff-Norrish-Effektes polymerisiert. 

Die Polymerisationsreaktion kann im Temperaturbereich von 0 bis 150°C, vorzugsweise von 10 bis 100°C, sowohl bei 
Normaldruck als auch unter erhohtem oder erniedrigtem Druck durchgefuhrt werden, 

Wie ublich kann die Polymerisation auch in einer Schutzgasatrnosphare, vorzugsweise unter Stickstoff, ausgefuhrt 
werden. 

Durch mehrstundiges Nachheizen der Polymerisatgele im Temperaturbereich von 50 bis 130°C, vorzugsweise 70 bis 
1 00°C, konnen die Qualitatseigenschaften der Polymerisate noch verbessert werden. 

Bevorzugt werden hydrogel-formende Polymere (b), die oberflachennachvernetzt sind. Die Oberflachennachvernet- 
zung kann in an sich bekannter Weise mit getrockneten, gemahlenen und abgesiebten Polymerpartikeln geschehen. 

Hierzu werden Verbindungen, die mit den funktionellen Gruppen der Polymere (b) unter Vernetzung reagieren kon- 
nen, vorzugsweise in Form einer wasserhaltigen Losung auf die Oberfiache der Hydrogel-Partikel aufgebracht. Die was- 
serhaltige Losung kann wassermischbare organische Losungsmittel enthalten. Geeignete Losungsmittei sind Alkohole 
wie Methanol, Emanol, i-Propanol oder Aceton. 

Geeignete Nachvemetzungsmittei sind beispielsweise 

- Di- oder Polyglycidylverbindungen wie Phosphonsaurediglycidyiether oder Ethylenglykoldiglycidylether, Bis- 
chlorhydrinether von Polyalkylenglykolen, 

- Alkoxysilylverbindungen, 

- Polyaziridine, Aziridin-Einheiten enthaltende Verbindungen auf Basis von Polyethern oder substituierten Koh- 
lenwasserstofTen, beispielsweise Bis-N-aziridinomethan, 

- Polyamine oder Polyamidoamine sowie deren Umsetzungsprodukte mit Epichlorhydrin, 

- Polyole wie Ethylenglykol, 1,2-Propandiol, 1,4-Butandiol, Glycerin, Methyltrigiykol, Polyethylenglykole mit ei- 
nem mittleren Molekulargewicht M w von 200-10000, Di- und Polyglycerin, Pentaerythrit, Sorbit, die Oxethyiate 
dieser Polyole sowie deren Ester mit Carbonsauren oder der Kohiensaure wie Ethylencarbonat oder Propylene arbo- 
nat, 

- Kohlensaurederivate wie Hamstoff, Thioharnstoff, Guanidin, Dicyandiamid, 2-Oxazolidinon und dessen Deri- 
vate, Bisoxazolin, Polyoxazoline, Di- und Polyisocyanate, 

- Di- und Poiy-N-methylolverbindungen wie beispielsweise Methylenbis(N-methylol-methacrylamid) oder Mela- 
min-Formaldehyd-Harze, 

- Verbindungen mit zwei oder mehr blockierten Isocyanat-Gruppen wie beispielsweise Trimethylhexamethyiendii- 
socyanat blockiert mit 2,2,3,6-Tetramethyl-piperidinon-4. 
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netzerlosung kann ein TemperaturbehandlungsschrittnachfnlcAn Wn JL • ^ u ? ? Aufs P ruhen der Ver * 

eine ausLchende LosSchkei n dem i vender S££FE f f° nen sind Satz * S-ignet, * 
Wasser, Alkohole, DMF, DMSO^lSunt^ dWrT^ A1 * ^ sun g smitte l «r ^ Salze konnen 

defo^ auch nach 

derSaMosungfagleicS 

der Oder gleicLitig S zweiSuS auSesorTw^ ^ rne f rlosun S> wobei ^ungen getrennt nacheinan- 
gespriiht werden konnen aufgespruht werden, oder Vernetzer- und Salzlosung vereint iiber eine Diise auf- 

"ekteder^er^ 

hydrophilem Silica oder von Aluminiumo*irt mi, I £?i n j I bevorzu S l lst Zumischung von 

spezifischen Oberflache ^von 5M50 mTSt^ m SI f ? ? ** Pnmarteilchen von 4 bis 50 nm und einer 

35 chenmodifizierungen durchgefiihrt ™ et2Un S /Kom P lexblldun g. ^ann aber auch vor oder wahrend diesen Oberfla- 

J£ Pol^rau^ "zes in das hydroge^ 

loslichen Silbersalze der Monomerlosune vor dTpnfl; , k ° lloidales S,lber oder dle "nloslichen bzw. schwer- 
nem Zeitpunkt der HersteZg £££ MoZl^ZZ W^TS ^ ** ZuSatZ zu ^i- 
ist auch moglich, kolloidales ioSSSS^^SS^'SS^^ ^Polymerisation. Es 

oderDispersionen zu ^^^S^^S^fi^ f"* ^ entS P rechender H™-"™" 
es auch moglich, kolloidales SUteKi^ Des weiteren ist 

drogel zuzusetzen. mlosliche bzw. schwerloshche Silbersalze durch eine Pulvermischung dem Hy- 

^5S2^SSit^ n ^ ^ SChwe ™- SBb-Iz eingesetzt, das 

mit Wasser oderwaBrigenSnl^kdnfH^eSH^ wd t h * rbe \ v f^n, daB das Tragermaterial in Kontakt 
oxidischerNatur,d.h.^^ 
solche Material sfaldie^^^^ 

Calciumhydroxyapatit und B^^^^^T^t^I^ Hafnium ' Niob und Tantal - 

des inerten TragLmaterials iSS^^^SS^^"^ "? SUidumdioxid - Me PartikelgroBe 
1 und 15 urn. Die spezifische Slhe Snert« SSll ^ m T,' ^ ^ beS ° nderS "T* im Bereich v °" 
5 g/m* und liegt besonders bevoSg t fa B^ikh von XjXKS n ? iTT 1 ' mindestens 
Silbersalz auf dem inerten torn^eriil beZ, nf 52V ^alt an ^hwerlodichem bzw. unlosUchem 

amphoteres Tensid mit einem rSwertStllh^^ V Ch 7 ™sches, kationisches oder 
metic Chem. 5 (1954) 249 SS««i!£2£j ^^fnf. ?„w ^ W " C Griffin ' J ' Soc " Cos " 

Mischungen aus Ethylenoxid SSftStoSSS^i^ ^^W!** 18 V °" Ethvlenoxid > Propylenoxid oder 

dukte dieser Art sind beispielsweise Octvlohenole W w!. , k , ^ Q-C lr Alkylphenole. Handelsubliche Pro- 
pieisweise Uctylphenole bzw. Nonylphenole, die jeweils mit 4 bis 20 Mol Ethylenoxid pro Mol 
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Phenol umgesetzt and. Andece nichtionische Tensidc sind ethoxyUerte Qo-C^-Fettalkohole oder ethoxylierte C 10 - bis 
L M -f ettsauren some ethoxylierte CVCVFettamine oder ethoxyUerte CVCzrFettsaureamide. AuBerdem eignen sich 
« I ^io- C 24- Fettsaure n Partiell veresterte mehrwertige C 3 - bis C 6 -Alkohole. Diese Ester konnen zusatzUch mit 2 
bis 20 Mol Ethylenoxid umgesetzt sein. Als Fettalkohole, die zur HersteUung der Tenside alkoxyUert werden, eignen 
SKh beispielsweise Palmitylalkohol, Stearylalkohol, Myristylalkohol, Laurylalkohol, Oxoalkohole sowie ungesattigte 5 
Alkohole, wie Oleylalkohol. Die Fettalkohole werden dabei zu einem solchen Grad ethoxyliert bzw. propoxyUert oder 
T7, ?? Propylenoxid umgesetzt, daB die Reaktionsprodukte in Wasser loslich sind. Im allgemeinen setzt 

man 1 Mol der oben angegebenen Fettalkohole mit 2 bis 20 Mol Ethylenoxid und gegebenenfalls bis zu 5 Mol Propylen- 
oxid so urn, daB man Tenside erhalt, die einen HLB-Wert von mehr als 8 haben. 

v-. C ^ biS - C6 '^ 0hole ' d f parde11 Verestert und g^enenfalls ethoxyhert werden, sind beispielsweise Glycerin, Sor- 10 
bit, Manmt und Pentaerythrit. Diese mehrwertigen Alkohole werden mit C l0 - bis CVFettsauren, z. B. Olsaure, Stearin- 
saure oder Palminnsaure, partieU verestert. Die \feresterung mit den Fettsauren erfolgt dabei hochstens bis zu einem sol- 
chen Grad daB noch mindestens eine OH-Gmppe des mehrwertigen Alkohols unverestert bleibL Geeignete \fereste- 
rungsprodukte sind beispielsweise Sorbitanmonooleat, Sorbitantristearat, Manitmonooleat, Glycerinmonooleat und Gly- 
cenndioleat .Die .genanntenFettsaureestermehrwertiger Alkohole, die noch mindestens eine freie OH-Gruppe enthalten 15 
konnen zur Modifizierung noch mit Ethylenoxid, Propylenoxid oderMischungen aus Ethylenoxid und Propylenoxid um- 
gesetzt werden. Pro Mol Fettsaureester verwendet man vorzugsweise 2 bis 20 Mol der genannten Alkylenoxide Der Et- 
hoxyherungsgrad hat bekannthch einen EinfluB auf den HLB-Wert der nichtionischen Tenside. Durch geeignete Wahl 
der Alkoxyherungsmittel und der Menge an Alkoxylierungsmittel kann man Tenside mit HLB-Werten in einem Bereich 
von 3 bis 20 in techmsch emfacher Weise herstellen. 

Eine weitere Gruppe geeigneter Substanzen sind Homopolymere des Ethylenoxids, Blockcopolymere von Elhylen- 
oxid und Alky tenoxiden, vorzugsweise Propylenoxid sowie polyfunktioneUe Blockcopolymere, die beispielsweise 
durch sequentielle Addition von Propylenoxid und Ethylenoxid an Diamine gebildet werden. 

Des weiteren geeignet sind Alkylpolyglykoside, wie sie beispielsweise von der Fa. Henkel als APG®, Glucopan® und 
Plantaren® vermarktet werden. 

Die nichtionischen Tenside konnen entweder allein oder auch in Mischung miteinander verwendet werden 
Geeignete aniomsche Tenside sind C 8 - bis C 24 -Alkylsulfonate, die vorzugsweise in Form der Alkalisalze eingesetzt 
werden, Cg- bis C 24 -Alkylsulfate, die vorzugsweise in Form der Alkali- oder Trialkanolammoniumsalze eingesetzt wer- 
^o W1 l ,f ^° ° niUmlaUrylsulfat - Sulfobernsteinsaurediester, z.B. das Natriumsalz von Sulfobemsteinsau- 
redi(2-ethylhexyl)-ester oder Natriumdioctylsulfosuccinat, Sulfobernsteinsaurehalbester, wie beispielsweise Natrium- 
laurykulfosuccinat oder Dinatriumfettalkoholpolyglykolethersulfosuccinat, C 8 - bis C 2 4-Alkylarylsulfonsauren sowie die 
bchwefelsaurehalbester von Anlagerungsprodukten von Ethylenoxid an Alkylphenole oder Fettalkohole 

Beuspiele fur geeignete kationische Tenside sind die Salze von Fettaminen, z. B. Kokosfettammoniumacetat quater- 
nare Fetts^aureaminoester, z. B. Difettsaureisopropylesterdimethyl-ammoniummethosulfat, quatemare Fettsaureaminoa- 
mide, z^B. N-Undecylensa^epropylamino-N-trimethyl-ammoniummethosulfat, Anlagerungsprodukte von Alkvlenoxi- 
den at 1 Fettarmne bzw. Salze von Fettaminen, wie Pentaoxethylstearylammoniumacetatoder ethoxyUertes Methylolein- 
m^thyto 0 o S m^mcWorid lan8kettiSe Akyltenz y ldimetn y lamnionium - Verbindun gen, wie C 10 - bis Cza-Alkylbenzyldi- 
Beispiele fur geeignete amphothere Tenside sind Verbindungen, die im gleichen Molekul mindestens ein quaternares 
Ammomumkation und mindestens ein Carboxylat- oder Sulfatanion tragen, wie Dimethylcarboxymethyl-Fettsaurealky- 
lamidoammoniumbetaine oder 3-(3-Fettsaurcamidopropyl)dimemylammonium-2-hydroxypropansulfonate 
Die lonischen Tenside konnen allein oder auch in Mischung miteinander verwendet werden 

Die Tenside werden in Mengen von 0,0001 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,01 bis 2,5 Gew.-%, bezogen auf das hvdro- 
gel-formende Polymer, angewendet. Bevorzugt ist hierbei der Einsatz von Sulfosuccinaten wie Natriumdioctvlsulfosuc- 
^ er Natnumlaurylsulfosuccinat. Das Tensid kann ahnlich wie koUoidales Silber oder die unloslichen bzw. schwer- 
toslichen Silbersalze m das hydrogel-formende Polymer eingebracht werden 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform derErfindung enthalt das hydrogel-formende Polymer neben kolloi- 
dalem Silber oder unloslichen bzw. schwerloslichen Silbersalzen und gegebenenfalls Tensiden noch Additive mit funei- 
f o a f% X ^^ete Additive sind beispielsweise 3-Iod-2-propinylbutylcarbamat, Diidomethyl-p-tolylsul- 
fon, 2,4,4 -Tnchlor-2-hydroxydiphenylether und 2-Brom-2-nitro-l,3-propandiol. Besonders bevorzugt ist der Einsatz 50 
von 3-Iod-2-propinylbutylcarbamat. 

Die Additive werden in Mengen von 1 bis 10000 ppm, vorzugsweise 10 bis 1000 ppm, bezogen auf das hydrogel-for- 
mende Polymer, angewendet. Die Additive konnen ahnlich wie koUoidales Silber oder das unlosUche bzw. schwerlosU- 
cne Silbersalz in das hydrogel-formende Polymer eingebracht werden. 

Der pH-Wert der erfindungsgemaBen absorbierenden Zubereitung liegt im Bereich von 3 bis 7, bevorzugt von 4 bis 6 
und besonders bevorzugt von 4,5 bis 6. 

Die erfindungsgemaBen absorbierenden Zubereitungen zeigen gut fungizide und bakterizide Eigenschaften. Die sie 
enthaltenden Hygieneartikel zeigen eine gute HautvertragUchkeit. 
Weiterhin betrifft die vorUegende Erfindung Hygieneartikel, umfassend 

(A) eine obere flussigkeitsdurchlassige Abdeckung 

(B) eine untere flussigkeitsundurchlassige Schicht 
(O einen zwischen (A) und (B) befindUchen Kern, enthaltend 

(CI) 10-100 Gew.-% der erfindungsgemaBen absorbierenden Zubereitung 
(C2) 0-90 Gew.-% hydrophiles Pasermaterial 

(D) gegebenenfalls eine, sich unmittelbar oberhalb und unterhalb des Kerns (C) befindende Ussueschicht und 

(E) gegebenenfaUs eine sich zwischen (A) und (C) befindende Aufnahmeschicht. 
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'wSSSSHS^ ^ L,k0ndnen2einlagen ^ ^tinenzhosen fur Erwachsene als auch Wundeln 

beSdt^ 

0 mmtSSSL 1 ^ WlDdelD ^ b6kannt Und b -P-lsweise in der EP-A-0 316 518 und EP-A- 

Die nachfolgenden Beispiele soUen die Erfindung naher erlautern. Beschreibung der Testmethoden: 

Messung des pH-Wertes 

ceS^ 

Bestimmung der mikrobiziden Wirksamkeit 
(ca l-?x wS^fr ™* ^ ? ^ s y nthetischer Hamersatzlosung vermischt und mit 0 1 ml Keimlosun* 
37°C unter Schauta bei imK£ w *!' ? Un ~ 20 ' 0 g Han,stoff - Die kontaminierte Priiflosung wurde bei 

io mi Z^iS£!^SSSS^^ ^ unkt 0 M r ten ' nach 6 und 23 stunden ™*» 

rungs-Bouillon wird 1 ml * ^ KS3SftS SSSS3£^^^£^ 
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Beispiel 1 

tayeto. Bei ci J,T^ ™Tc ™T„ 2 STIES' °*S!°f°**>" V0 " ^ « ^ lraa "y" 

100-850 iT.^^T^^^HtS/r^- gemahle " fl und 3Uf eiDe ^BenverteLg von 
hend aus 25 g eLtoS^'SSSSSSS " Pflu 8 s 0 charmischer einerLosung beste- 
Epichlorhydrin-Adduktes (iSSn® 204 LS™ ft H™S W 5 n§en L ° SUDS eineS P^doamin- 

tempert. Nach AbkiihlerT wurde das Rodukt Si S k ) P u ^ anSchUeBend » 60 M ™to bei 140°C ge- 
SilbCotein (AMrich^ f-bung aus 50pp g m 

Jswarr^ bespraht - Die ^ obi * de ~ ^~ukt s srs 

TabeUe 1 

GehaltanKolonien-bildenden Einheiten (KBE) pro ml Prufiosung in Abhangigkeit von der Inkubationsdauer 



Bakterien- bzw. 
Pilz-Sfcamrn 


Einsaat 


0 Mihuten 


6 Stunden 


23 Stunden 


Escherichia coli 
ATCC 8739 


4,5 X 10* 


5,2 X 10* 


< 10 


< 10 


aeruginosa 
ATCC 9027 


5,2 x 10 5 


5,3 x 10* 


< 10 


< 10 i 



Bakterien r bzw. 
Pilz-Stamm 


Einsaat 


0 Minuten 


6 Stunden 


23 Stunden 


Staphylococcus 
aureus 
ATCC 9027 


5,9 x 10 5 


5,5 x 10* 


< 10 


< 10 


ATCC 10231 


A Q v 1 ft5 


4 , 4 X 1U 3 


7,9 x 10^ 


90 



10 



Beispiel 2 

In einem durch geschaumtes Kunststoffmaterial gut isolierten PolyethylengefaB mit einem Fassungsvermogen von 
30 1 wurden 14340 g entsalztes Wasser und 30 g Pentaerythritoltriallylether als CopoLymerisationsvernetzer vorgelegt, 
5170 g Natriumbicarbonat darin suspendiert und langsam 5990 g Acryisaure so zudosiert, daB ein Uberschaumen. der 
Reaktionslosung vermieden wurde, wobei sich diese auf eine Temperatur von ca. 3-5°C abklihlte. Bei einer Temperatur 
von 4°C wurden 6,0 g 2,2-Azobisamidinopropandihydrochlorid, gelost in 60 g entsalztem Wasser, 12 g Kaliumperoxo- 
disulfat, gelost in 450 g entsalztem Wasser sowie 1,2 g Ascorbinsaure, gelost in 50 g entsalztem Wasser, nacheinander 
zugegeben und gut verriihrt. Die Reaktionslosung wurde daraufhin ohne Riihren stehen gelassen, wobei durch einset- 
zende Polymerisation, in deren Verlauf die Temperatur bis auf ca. 85°C anstieg, ein Gel entstand. Dieses wurde anschlie- 
Bend in einen Kneter uberruhrt, mit 6,0 g JM ActiCare™ (Fa. Johnson Matthey PLC, enthalt 2% Silberchiorid, 8% Ti- 
tandioxid und 5-25% Natriumdioctylsulfosuccinat) und 500 g entionisiertem Wasser versetzt, homogen verknetet, zer- 
kleinert, getrocknet, gemahlen und gesiebt. 1 kg dieses Produktes wurde in einem Pflugscharmischer mit einer Losung 
von 2g Polyglycerinpolyglycidyiether (Denacol® EX-512 von Nagase Chemicals Ltd.), 0,3 g Zitronensaure, 40 g ent- 
salztes Wasser und 60 g 1,2-Propandiol bespruht und anschlieBend 40 Minuten lang bei 150°C getempert. Die mikrobi- 
zide Wirksamkeit des vorliegend beschriebenen Produktes, welches ein pH-Wert von 6,0 aufweist, ist Tabelle 2 zu ent- 
nehmen. 
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Tabelle 2 

Gehalt an Kolonien-bildenden Einheiten (KBE) pro ml Prufldsung in Abhangigkeit von der Inkubationsdauer 



Bakterien- bzw. 
Pilz-Stamra 


Einsaat 


0 Minuten 


6 Stunden 


23 Stunden 


Escherichia coli 
ATCC 8739 


4,6 x 10^ 


3,2 x 10* 


< 10 


< 10 


Pseodoraonas 
aeruginosa 
ATCC 9027 


5,7 x 10* 


6,2 x 10 & 


< 10 


< 10 






Bakterien- bzw. 
Pilz-Stamm 


Einsaat 


0 Minuten 


6 Stunden 


23 Stunden 


Staphylococcus 
| aureus 
ATCC 9027 


1,9 x 10 6 


9,8 x 10* 


< 10 


< 10 


Candida albicans 
ATCC 10231 


3,5 x 10 6 


4,1 x 10 6 


1,2 x 10 3 


5,7 x 102 
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Beispiel 3 

60 

Es wurde wie in Beispiel 2 vorgegangen, der Nachvernetzerlosung wurde jedoch noch zusatzlich 0,02 Gew.-% der in 
Tabelle 3 angefuhrten Additive zugesetzt. Die mikrobizide Wirksamkeit der Produkte ist Tabelle 3 zu entnehmen. 
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Tabelle 3 



Kolonien-bildenden Einheiten (KBE) pro ml Priiflosung in Abhangigkeit von der Inkubationsdauer 



Additiv 


Bakterien- 

bzw. 
Pilz-Stamm 


Einsaat 


0 Minuten 


6 Stunden 


23 Stunden 


J-Iod-2- 
butylcarbamat 


Escherichia 
j con 
ATCC 8739 


2,5x10!* 


3,2x10* 


< 10 


< 10 


3-Iod-2- 
butylcarbamat 


Pseodomonas 
aeruginosa 
ATCC 9027 


4,8x10* 


4,5x10= 


< 10 


< 10 


J-Iod-2- 
propinyl - 
butylcarbamat 


Staphylococ- 
cus aureus 
ATCC 9027 


6,7x10* 


j 6,2x10* 


< 10 


< 10 


J-Iod-2- 
propinyl- 
butvl carbarn a 1- 


| Candida 
albicans 

A1LL 1U2j1 


3,3x10* 


3,5x10* 


40 


< 10 


Diidomethyl- 
p toiyisuiton 


Escherichia 

coli 
ATCC 8739 


8,6x10^ 


9,lxl0 4 


< 10 


< 10 


Diidomethyl- 

M . f a1 1 r~\ nail £ ««. 

p uotyisuizon 


Pseodomonas 
aeruginosa 
ATCC 9027 


7,7x10* 


8,lxl0 4 


< 10 


< 10 


Diidomethyl- 
p-tolylsulfon 


Staphylococ- 
cus aureus 
ATCC 9027 


6,2xlQ 4 


5,7xl0 4 


< 10 


< 10 


Diidomethyl- 
p-tolylsulfon 


Candida 
albicans 
ATCC 10231 


2,9xlQ 4 


2,5xl0 4 


1,1x10* 


< 10 


2,4,4'- 
Trichlor-2' - 

hydroxy - 
diphenylether 


Escherichia 

coli 
ATCC 8739 


4,3xl0 4 


3,9xl0 4 


< 10 


< 10 
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Additiv 


Bakterien- 

bzw. 
Pilz-Stamm 


Einsaat 


0 Minuten 


6 Stunden 


23 Stunden 


2,4,4'- 
Trichlor-2' - 

hydroxy - 
diphenyl ether 


Pseodomonas 
aeruginosa 
ATCC 9027 


3 , 8x104 


4,1x10* 


< 10 


< 10 


2,4,4'- 
Trichlor-2' - 

hydroxy - 
diphenyl ether 


Staphylococ- 
cus aureus 
ATCC 9027 


6,0x10* 


5,7xl0 4 


< 10 


< 10 


2,4,4'- 
Trichlor-2' - 

hydroxy - 
diphenylether 


Candida 
albicans 
ATCC 10231 


4,4x10 s 


4,lxlO b 


2,4x10^ 


< 10 














2-Brom-2- 
nitro-1, 3- 
propandiol 


Escherichia 
coli 
ATCC 8739 


2,9x10 s 


3,2x10 s 


< 10 


< 10 


2-Brom-2- 
nitro-1, 3- 
propandiol 


Pseodomonas 
aeruginosa 
ATCC 9027 


4,8x10 s 


3,5x10 s 


< 10 


< 10 


2 -Brom-2 - 
nitro-1, 3- 
propandiol 


Staphylococ- 
cus aureus 
ATCC 9027 


3,7x10 s 


4,1x10 s 


< 10 


< 10 


2-Brom-2- 
mtro -1,3- 
propandiol 


Candida 
albicans 
ATCC 10231 


S, 2x10 s 


4,8xl0 4 \ 


4,8x10^ 


< 10 



10 



15 



20 



25 



30 



Vergleichsbeispiel 1 

Es wurde wie in Beispiel 1 verfahren, jedoch wurde das Produkt nicht mit einer Silberprotein-Emulsion bespriiht. Die 
mikxobizide Wirksamkeit des Produktes ist Tabelle 4 zu entnehmen. 

Tabelle 4 

Gehalt an Kolonien-bildenden Einheiten (KBE) pro ml Pruflosung in Abhangigkeit von der Inkubationsdauer 



Bakterien- bzw. 
Pilz-Stamm 


Einsaat 


0 Minuten 


6 Stunden 


23 Stunden 


Escherichia coli 
ATCC 8739 


5,6x10 s 


8,9x10 s 


> 10& 


> 10 s 


Pseodomonas 
aeruginosa 
ATCC 9027 


4,8x10 s 


> 10 s 


> 10 s 


> 10 s 


Staphylococ- 
cus aureus 
ATCC 9027 


6,4x10 s 


> 10* 


> 10* 


> 10 s 


Candida 
albicans 
ATCC 10231 


2,9x10 s 


6,5x10 s 


> 10* 


> 10 s 
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Vergleichsbeispiel 2 

Es wurde wie in Beispiel 2 verfahren, jedoch wurde das Gel nicht mit der Silberchlorid-haltigen Suspension versetzt 65 
Die mikrobizide Wirksamkeit des Produktes ist Tabelle 5 zu entnehmen. 
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Tabelle 5 



Gehalt an Kolonien-bildenden Einheiten (KBE) pro ml Priiflosung in Abhangigkeit von der'lnkubationsdauer 



25 



5 


Bakterien- bzw. 
Pilz-Stamm 


Einsaat 


0 Minuten 


6 Stundpn 


^ j o cunuBn 


10 


Escherichia coli 
ATCC 8739 


2,2x10 s 


7,4xl0 5 


> 10 6 






Pseodomonas 
aeruginosa 
ATCC 9027 


2,9x10* 


9,4>10 5 


> 10 5 


> 10 6 


15 


staphylococ- 
cus aureus 
ATCC 9027 


1,5x10 s 


> 10« 


> 10 6 


> 10 6 


20 


Candida 
albicans 
ATCC 10231 


3,1x10* 


8,5x10* 


> 10* 


> 10 b 



Die nach Beispiel 1 bis 3 erhaltenen hydrogel-formenden Polymere zeichnen sich im Gegensatz zu den in den Ver- 
gleichsbeispielen erhaltenen Polymeren durch hervorragende mikrobizide Wirksamkeit aus und sind deshalb in hervor- 
ragender Weise ak AbsorpUonsmittel fur Wasser und wafirige Hussigkeiten, insbesondere von Korperfliissigkeiten, wie 
z. B. Unn oder Blut, geeignet, bei spiels weise in Hygieneartikeln wie z. B. Baby- und Erwachsenenwindeln, Damenbin- 
den, Tampons und dergleichen. 
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Patentanspriiche 

1. Absorbierende Zubereitung, enthaltend 

(a) ein in Wasser schwer- oder unldsliches Silbersalz oder kolloidales Silber und 

(b) ein hydrogel-formendes Polymer, 

wobei der Anteil des Silbers 0,1 bis 1000 ppm des hydrogel-formenden Polymers betragt. 

2. Absorbierende Zubereitung nach Anspruch 1, bestehend aus 

(a) einem in Wasser schwer- oder unloslichen Silbersalz oder kolloidalem Silber und 

(b) einem hydrogel-formenden Polymer 

und gegebenenfalls fiir Hydrogel ublichen ZusatzstofTen. 

3. Absorbierende Zubereitung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da£ das hvdrogel-formende Poly- 
mer ein vernetztes Polymer aus Sauregruppen tragenden monoethylenisch ungesattigten Monomeren, die gegebe- 
nenfalls vor oder nach der Polymerisation in ihre Alkali- oder Ammoniumsalze uberfuhrt werden, und O40 Gew - 
% bezogen auf sein Gesamtgewicht keine Sauregruppen tragenden monoethylenisch ungesattigten Monomeren ist 

4. Absorbierende Zubereitung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das hydrogel-formende 
Polymer ein vernetztes Polymer aus monoethylenisch ungesattigten C 3 -C 12 -Carbonsauren und/oder deren Alkali- 
oder Arnmomumsalzen ist. 

5. Absorbierende Zubereitung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache des hy- 
b^k^S Pol y mers ™ l einem i° Wasser schwer- oder unldslichen Silbersalz oder koUoidalem Silber be- 

L^hSm de ? W naCh ^ Ans ?™ ch ™ 1 bis 5 > da durch gekennzeichnet, daB sich das schwer- oder 
unloshcne Silbersalz auf einem merten Tragermaterial befindet 

Ini^^lT? Zub K erei ^ n § nach u den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein nichtionisches, 
amoniscnes, katiomsches oder amphoteres Tensid mit einem HLB-Wert > 3 enthalt 

I v ratSt iereDde Zubereitu *S nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein fungizides Addi- 

9. Verwendung von in Wasser schwer- oder unloslichen Silbersalzen oder koUoidalem Silber in Hygieneartikeln 

10. Verwendung von absorbierenden Zubereitungen, gemaB den Anspriichen 1 bis 8 in Hygieneartikeln 

11. Hygienearukel urnfassend 6 

(A) eine obere flussigkeitsdurchlassige Abdeckung 

(B) eine untere fliissigkeitsundurchlassige Schicht 

(C) einen zwischen (A) und (B) befindlichen Kern, enthaltend 

£Jv 1°^°° Gew -' % einer absorbierenden Zubereitung gemaB den Anspriichen 1-8 
(C2) 0-90 Gew.-% hydrophiles Fasermaterial 

(D) gegebenenfalls eine sich unmittelbar oberhalb und unterhalb des Kerns (C) befindende Tissueschicht und 

(E) gegebenenfalls erne sich zwischen (A) und (Q befindende Aufhahmeschicht. 
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